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ABSTRAK 
 

Zefri Yahya. Perancangan Perawatan Mesin Produksi Pada PT. Azwa 
Utama. Studi Kasus Pada PT. Azwa Utama Di Kecamatan Pulubala 
Kabapaten Gorontalo. Tugas Akhir Program Studi D3 Teknik Industri. 
Jurusan Teknik Industri. Universitas Negeri Gorontalo. 2012. 
 
Perawatan Merupakan Pekerjaan Rutin, Pekerjaan Yang Berulang-Ulang, 
Diperlukan Untuk Menjaga Fasilitas Yang Ada Agar Tetap Dalam Keadaan Baik 
(Optimal) Dapat Digunakan Sesuai Dengan Kapasitas dan Efesiensi Semula. 
Permasalahan Yang Di Teliti Dalam Penilitian Ini Adalah Bagaimana Merancang 
Suatu Perawatan Dan Perbaikan Komponen Yang Tepat. Tujuan Penilitian Ini 
Adalah Menentukan Perawatan Mesin Yang Sesuai Sehingga Perusahaan Tidak 
Mengalami Kerugian Yang Cukup Besar Dalam Melakukan Perbaikan. Hasil 
Penilitian ini adalah a). Interval Waktu Penggantian (tp) Yang Optimal dan Tepat 
Ditentukan Dengan Cara Menghitung Waktu Penggantian Komponen Yang 
Membutuhkan Total Cost Paling Rendah Sehingga Biaya Produksi Untuk 
Rumput Laut Tersebut Dapat Ditekan Seminimal Mungkin. b). Untuk Menyusun 
Suatu Perancangan Perawatan Mesin Yang Baik Digunakan Selang Waktu 
Penggantian Komponen (tp) Yang Optimal Untuk Menentukan Tanggal 
Penggantian Komponennya. Dalam Hal Ini Tanggal Penggantiannya Akan 
Disesuaikan Dengan Perawatan Penggunaan dan Jenis Mesin Yang Rusak. 
Sehingga Ada Beberapa Komponen Yang Digabung Untuk Mempermudah 
Penggantianya Supaya Dapat Tersusun Dengan Baik. c). Bila Metode Preventive 
Maintenance Yang Diterapkan, Ternyata Akan Memberikan Suatu Ekspektasi 
Penghematan Yang Cukup Besar Untuk Biaya Perawatan. 
 
Kata Kunci : Perancangan Perawatan Mesin Produksi, Metode Preventive & 

Corrective, FMEA. 


