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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Limbah cair yang dihasilkan industri sangat berpotensi mencemari
lingkungan. Hal ini disebabkan karena air limbah tersebut mengandung bahan-
bahan pencemar yang sangat kompleks dan intensitas warnanya tinggi serta
baunya. Nilai biological oxygen demand (BOD) dan chemical oxygendemand
(COD) untuk menambah banyaknya oksigen yang dibutuhkan sebagai bahan-
bahan organic yang terdapat didalam air buangan secara biologi.

Teknologi pengolahan limbah cair biasanya dilakukan secara kimia dan
fisika. Pengolahan limbah cair secara kimia dan fisika cukup efektif
untuk menghilangkan warna dan bau akan tetapi ada beberapa kekurangannya yaitu
biaya mahal, pemakaian bahan kimia yang tidak sedikit dan menimbulkan lumpur
yang banyak. Oleh karena itu perlu dicari teknologi pengolahan limbah yang lebih
ramah lingkungan.

Saat ini teknologi pengolahan limbah cair yang berkembang adalah
pengolahan limbah secara fisik dan kimia yaitu dengan menghilangkan bau dan
warna pada limbah cair (Manurung dkk, 2004).12

Keunggulan menggunakan bahan kimia dibandingkan dengan cara kimia
dan fisika adalah murah dan juga ramah lingkungan. Bahan kimia yang sering

digunakan untuk merombak zat warna dan bau limbah cair.



Berdasarkan hasil kajian di P T. PG Gorontalo Unit PG. Tolangohula
untuk mengetahui bahan kimia yang mampu mengdegradasi limbah cair dengan
efektif untuk menentralkan limbah cair tersebut.

Jika air limbah yang digunakan belum memenuhi standar kualitas air limbah netral,
akibatnya akan menimbulkan masalah yang dapat merugikan pihak pabrik gula.
Masalah yang muncul akhir-akhir ini adalah sulit untuk mendapatkan air
limbah yang netral, penyebabnya adalah adanya pencemaran air limbah rumah
tangga,selain itu adanya penggunaan kapur yang jumlahnya belum ditentukan,
maka untuk mendapatkan air limbah yang netral itu sangat sulit.
1.2 Rumusan Masalah
Adapun rumusan masalah yang diambil adalah Bagaimana proses
pengolahan limbah cair, di PT. PG. Gorontalo Unit PG. Tolangohula Desa Lakeya,
Kecamatan Tolangohula, Kabupaten Gorontalo.
1.3 Tujuan dan Manfaat
1.3.1 Tujuan
Tujuan penelitian ini adalah Untuk mengetahui proses pengolahan limbah
cair di PT. PG. Gorontalo Unit PG. Tolangohula Desa Lakeya, Kecamatan

Tolangohula, Kabupaten Gorontalo.



1.3.2 Manfaat

Adapun manfaat dalam penelitian ini adalah :

1. Menambah pengetahuan tambahan bagi penulis dalam bidang pengolahan
limbah cair

2. Menambah materi tambahan bagi intitusi UNG khususnya fakultas
pertanian

3. Diharapkan penelitian ini akan berguna bagi Masyarakat yang berminat

mempelajari proses pengolahan limbah cair



