
 



 



ABSTRAK 

NURDALIA, 2020. Usulan Perbaikan Tata Letak Mesin Produksi Menggunakan 

Metode Activity Relationship Chart (ARC) dengan Tools Blocplan. Skripsi. Jurusan 

Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Negeri Gorontalo. Pembimbing I 

Idham Halid Lahay, ST,. M.Sc., Pembimbing II Hendra Uloli, ST., MT. 

Tata letak merupakan landasan utama dalam industri sebagai tata cara 

pengaturan fasilitas-fasilitas pabrik guna menunjang kelancaran proses produksi yang 

efisien. Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui jarak perpindahan guna 

meminimalkan materiar handling dan menghasilkan layout usulan yang efisien 

menggunakan metode Activity Relationship Chart (ARC) dengan tools Blocplan. 

Pada penelitian ini dilakukan identifikasi hubungan kedekatan Activity Relationship 

Chart (ARC). Setelah hubungan kedekatan diketahui selanjutnya dilakukan 

perancangan tata letak menggunakan tools Blocplan. Hasil penelitian diperoleh dua 

layout usulan, satu diantaranya yaitu alternatif layout usulan berdasarkan tools 

Blocplan. Setelah dilakukan perhitungan jarak menggunakan Rectilinear dihasilkan 

total jarak perpindahan bahan pada layout awal 491 m dan Ongkos Material Handling 

sebesar Rp 4.472.059, sedangkan jarak perpindahan layout usulan 1 dan 2 sebesar 

121 m dan Ongkos Material Handling pada layout usulan 1 sebesar Rp 4.187.615, 

layout usulan 2 sebesar Rp 4.097.797. Melihat dari kedua layout usulan tersebut 

layout yang efisien berdasarkan jarak perpindahan bahan dan Ongkos Material 

Handling yaitu layout usulan 2 dengan perpendekan jarak 370 m dan perpotongan 

Ongkos Material Handling sebesar 8,37%. 
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