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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan pembahasan diatas, maka kesimpulan dalam penelitian ini adalah 

sebagai berikut : 

1. Jumlah stasiun kerja yang dibutuhkan agar mendapatkan keseimbangan lini 

produksi yang optimal pada UKM Cita Rasa Pagimana adalah dengan 

metode Ranked Positional Weight (RPW) berjumlah 4 stasiun kerja dari 

kondisi awal yang berjumlah 14 stasiun kerja. Dengan adanya usulan 

perbaikan pada stasiun kerja UKM Cita Rasa Pagimana, dapat  meningkatkan 

efisiensi lintasan dari 27,23% menjadi 95%, menurunkan Balance Delay dari 

72,77% menjadi 5% dan menurunkan Smoothnees Index dari 304,81 menjadi 

51,86. 

2. Hasil perencanaan tenaga kerja adalah sebanyak 8 pekerja yang di 

kelompokkan menjadi 2 pekerja setiap stasiun kerja. 

5.2 Saran 

Setelah pelaksanaan penelitian dilakukan, maka penulis dapat memberi saran 

kepada UKM Cita Rasa Pagimana untuk mengurangi jumlah stasiun kerja dan 

pengaturan pekerja yang teratur agar mengurangi  
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